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บทท่ี 1 

บทนำ 

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 
 บริษัท มากอตโต จำกัด (เดิมชื่อ บริษัท สยามมากอตโต จำกัด) ดำเนินกิจกรรมการหลอมหล่อเหล็กเพื่อการผลิต  
ลูกบด ตามทะเบียนโรงงานเลขที่ 3-59-2/35 สบ. ประเภทโรงงานลำดับที่ 59 โรงงานก่อตั้งขึ้นเมื่อวันที่ 23 พฤศจิกายน พ.ศ. 
2533 และเร่ิมเปิดดำเนินโครงการเมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน พ.ศ. 2535 ด้วยกำลังการผลิต 8,000 ตัน/ปี การดำเนินกิจกรรม
การผลิตที่ผ่านมา บริษัทฯ ได้ทำการขยายกำลังการผลิตรวม 3 คร้ัง เป็นผลให้มีกำลังการผลิตลูกบด รวมเป็น 112,000 ตัน/ปี 
และในปี พ.ศ. 2553 บริษัทฯ ได้วางแผนดำเนินโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (Vertical Roller Mill Part ) 
กำลังการผลิต 9,000 ตัน/ปี โดยได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เมื่อ
วันที่ 4 มกราคม 2554 ทำให้ปัจจุบันโครงการมีกำลังการผลิตสูงสุดรวม 121,000 ตัน/ปี ซึ่งสามารถแสดงลำดับการพัฒนา
โครงการได้ดังนี้ 

1) โครงการผล ิตล ูกบดซ ีเมนต ์ (Grinding Ball) ของบร ิษ ัท  สยามมากอตโต จำก ัด ตามหน ังส ือเลขที ่                           
วว 0804/2015 ลงวันที่ 6 กรกฎาคม 2535 เพื่อใช้ประกอบการขออนุญาตก่อตั้งโรงงานผลิตลูกบด กำลังการ
ผลิตสูงสุด 8,000 ตัน/ปี โดยมีเตาหลอมขนาด 4.5 ตัน จำนวน 2 เตา (เปิดดำเนินโครงการแล้ว) 

2) โครงการโรงงานผลิตลูกบด (Grinding Ball) ส่วนขยายครั้งที่  1 ตามหนังสือเลขที่  ทส 1009/2496 ลงวันที่                         
4 มีนาคม 2548 เพื่อใช้ประกอบการขออนุญาตขยายกาลังการผลิต คร้ังที่ 1 รวมกำลังการผลิตสูงสุดเป็น 42,500 
ตัน/ปี โดยเพิ่มเครื่องจักรที่สำคัญ คือ เตาอบชุบชิ้นงาน จำนวน 1 ชุด และเตาอบปรับคุณภาพ จำนวน 1 ชุด 
(เปลี่ยนชื่อโรงงานจาก บริษัท สยามมากอตโต จำกัด เป็น บริษัท มากอตโต จำกัด) (เปิดดำเนินโครงการแล้ว) 

3) โครงการขยายกำลังการผลิตลูกบด (Grinding Ball) ครั้งที ่ 2 ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/72277 ลงวันที ่                   
15 สิงหาคม 2550 เพื่อใช้ประกอบการขออนุญาตขยายกำลังการผลิต ครั้งที ่ 2 โดยเพิ่มกำลังการผลิตอีก 
29,500 ตัน/ปี รวมกำลังการผลิตสูงสุดเป็น 72,000 ตัน/ปี โดยเพิ ่มสายการผลิต จำนวน 1 สายการผลิต   
(เปิดดำเนินโครงการแล้ว) 

4) โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานผลิตลูกบด (ส่วนขยาย 3) ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือเลขที่               
ทส 1009.3/3046 ลงวันที่ 29 เมษายน 2553 เพื่อใช้ประกอบการขออนุญาตขยายกำลังการผลิต ครั้งที่ 3 โดยเพิ่ม
กำลังการผลิตอีก 40,000 ตัน/ปี รวมกำลังการผลิตสูงสุดเป็น 112,000 ตัน/ปี โดยเพิ่มสายการผลิตหลอมและ 
หล่อเหล็ก จำนวน 1 สายการผลิต และสายการผลิตอบชุบชิ้นงานจำนวน 3 สายการผลิต (ยังไม่เปิดดำเนินโครงการ) 

5) โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) ของบริษัท มากอตโต จำกัด ได้รับความเห็นชอบจาก 
สผ. ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/23 ลงวันที่ 4 มกราคม 2554 เพื่อดำเนินกิจกรรมผลิตชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง
ความสามารถในการผลิตสูงสุด 9,000 ตัน/ปี โดยติดตั้งสายการผลิตเหล็ก จำนวน 1 สายการผลิตประกอบด้วย 
เตาหลอมจำนวน 2 เตา คือ เตาขนาด 12 ตัน และ 6 ตัน ภายหลังการพัฒนาโครงการส่วนขยาย 4 จะมีกำลังการ
ผลิตสูงสุด 121,000 ตัน/ปี หรือ 378 ตัน/วัน (เปิดดำเนินโครงการแล้ว) 
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เพื่อให้การดำเนินการตามมาตรการดังกล่าวเป็นไปอย่างต่อเนื่องและสม่ำเสมอ บริษัท มากอตโต จำกัด  
จึงได้มอบหมายให้บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดและผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อ ม 
เพื่อจัดทำรายงานฉบับนี้เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องต่อไป 

ทั้งนี้ รายงานฉบับนี้ เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้ อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4)  
คร้ังที่ 1/2565 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

 
1.2 รายละเอียดโครงการ 

 1.2.1 ที่ตั้งโครงการ 

บริษัท มากอตโต จำกัด ตั้งอยู่เลขที่ 14 หมู่ 3 ตำบลบัวลอย อำเภอหนองแค จังหวัดสระบุรี ตำแหน่งที่ตั้ง
โครงการ และผังพื้นที่โครงการ แสดงดังรูปที่ 1.2-1 ถึง 1.2-2 ตามลำดับ โดยมีอาณาเขตติดต่อกับพื้นที่โดยรอบโครงการดังนี้ 

ทิศเหนือ   จรด  ถนนสุวรรณศร ถัดไปเป็นพื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนบัวลอย 

ทิศใต้   จรด  พื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนบัวลอย 

ทิศตะวันตก   จรด  พื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนบัวลอย 

ทิศตะวันออก  จรด  บริษัท นวโลหะอุตสาหกรรม จำกัด ถัดไปเป็นพื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนบัวลอย 
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ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4)  
           บริษัท มากอตโต จำกัด, 2554 

 
รูปที ่1.2-1 แสดงตำแหน่งที่ตั้งโครงการ 

 
 
 

กโิลเมตร 
0              1.0        2.0 

ท่ีตัง้โครงการ 

รศัมี 5 กิโลเมตร 
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ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, 2554 

 

รูปที่ 1.2-2 ผังโครงการ 
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1.2.2  กระบวนการผลิต และกำลังการผลิต 

  ผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ แบ่งได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ ลูกบด และชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง ซึ่งแต่ละผลิตภัณฑ์
จะมีกระบวนการผลิตที่แตกต่างกัน ดังนี้ 

  1) ลูกบด (Grinding Ball) 
 ผังกระบวนการผลิตอย่างง่าย (Simplified Diagram) แสดงดังรูปที่ 1.2-3 และ 1.2-4 โดยการผลิต
สามารถจำแนกเป็น 2 กระบวนการหลัก ดังนี้ 
  กระบวนการหลอมและหล่อเหล็ก (Melting & Casting Process) 
   ปัจจุบันที่ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. แล้ว มีจำนวน 3 สายการผลิต คือ สายการผลิต Ascast 1-3           
โดยสายการผลิต Ascast 1 และสายการผลิต Ascast 2 มีรูปแบบการดำเนินงานในลักษณะเดียวกัน โดยประกอบด้วย 5 
ขั้นตอนหลัก ได้แก่ 
  (1) การหลอมเหล็กและหล่อชิ้นงาน 
  (2) การเตรียมทรายสำหรับทำแบบหล่อ 
  (3) การร้ือชิ้นงานออกจากแบบทราย 
  (4) การแยกชิ้นงานออกจากการหล่อ 
  (5) การคัดแยกขนาดชิ้นงาน 

สำหรับสายการผลิต Ascast 3 มีรูปแบบการดำเนินงานแตกต่างออกไปจากสายการผลิต Ascast 1 และ 2  
โดยมีการนำเทคโนโลยีแบบใหม่มาใช้ในกระบวนการผลิต โดยเปลี่ยนแม่พิมพ์แบบทรายไปใช้แม่พิมพ์เหล็กแทน ซึ่งเป็นการลด
การใช้ทรายปั้นแบบและลดปริมาณกากของเสียที่จะเกิดจากกระบวนการผลิตลง  (ทรายเสื่อมสภาพและฝุ่นจากระบบดักฝุ่น) 
ส่วนเครื่องจักรบางตัวจะถูกควบคุมด้วยหุ่นยนต์และคอมพิวเตอร์ ซึ่งมีความแม่นยำและลดปริมาณผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐานฯ 
ลง โดยในสายการผลิตประกอบด้วย 7 ขั้นตอนหลัก คือ 

(1) การหลอมเหล็กและการหล่อชิ้นงาน 
(2) การทำไส้แบบทราย 
(3) การปรับปรุงทราย (Sand Reclaiming) 
(4) การรื้อชิ้นงานออกจากแบบทราย 
(5) การแยกชิ้นงานออกจากการหล่อ 
(6) การคัดแยกขนาดชิ้นงาน 
(7) การซ่อมแม่พิมพ์แบบเหล็กและการให้ความร้อนแม่พิมพ์ 
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  2) ชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง 

  การผลิตหลอมและหล่อชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง ดำเนินการโดยนำวัตถุดิบเหล็ก เข้าสู่เตาหลอมโดย  
เครื่องชาร์ตด้วยเครนแม่เหล็ก ทำการหลอมในเตาหลอมชนิดเหนี่ยวนำด้วยไฟฟ้าที่อุณหภูมิประมาณ 1,300-1,600 องศา
เซลเซียส หลังจากนั้นจึงทำการหล่อในแบบทรายที่เตรียมไว้ เมื่อแบบหล่อเย็นลง จึงทำการรื้อแบบด้วยวิธีทำให้แบบทรายแตก
ออกจากชิ้นงานเหล็ก ทรายที่ได้จากการรื้อชิ้นงานออกจากแบบนี้จะถูกนำกลับไปใช้ใหม่ โดยขนส่งผ่านสายพานลำเลียงและ
ส่งไปยัง Silo เก็บทรายที่ใช้แล้วเพื่อรอการปรับปรุงคุณภาพและนำกลับไปใช้ใหม่ หลังจากนั้นจึงนำชิ้นงานหลอมที่ได้มาทำการ
อบเพื่อปรับโครงสร้างเหล็กที่อุณหภูมิ 700-1,200 องศาเซลเซียส ลดอุณหภูมิชิ้นงานโดยปล่อยให้เย็นตามธรรมชาติ และทำ
การตกแต่งชิ้นงานที่ได้ ประกอบด้วย การเจียรแต่งขอบ การเจาะ กลึง เป็นต้น ชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้งที่ผ่านการตรวจสอบ
คุณภาพแล้วจึงนำไปพ่นสี เพื่อแสดงที่มาของชิ้นงาน และส่งจำหน่ายให้ลูกค้า โดยมีรายละเอียดการผลิตดังรูปที่ 1.2-5 
 

1.2.3  กำลังการผลิต 

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 มีกำลังการผลิตลูกบด รวม 26,557.0 ตัน และชิ้นส่วนหม้อบด
แนวตั้ง รวม 1,503.3 ตัน แสดงกำลังการผลิตดังตารางที่ 1.2-1 

ตารางที่ 1.2-1 กำลังการผลิตแยกตามผลิตภัณฑ ์  

เดือน 
กำลังการผลิต (ตัน) 

รวม 
ลูกบด ชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง 

มกราคม 2566 3,003.0 288.7 3,291.70 
กุมภาพันธ์ 2566 5,340.0 289.0 5,629.00 
มีนาคม 2566 5,396.1 281.6 5,677.70 
เมษายน 2566 5,451.7 241.7 5,693.40 

พฤษภาคม 2566 4,328.7 177.4 4,506.10 
มิถุนายน 2566 3,037.5 224.9 3,262.40 

รวม 26,557.0 1,503.3 28,060.30 

ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, มิถุนายน 2566
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รูปที่ 1.2-3 สายการผลิต Ascast 1 และ 2 
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รูปที่ 1.2-4 สายการผลิต Ascast 3  
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รูปที่ 1.2-5 การผลิตส่วนขยาย 4  
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1.3 ระบบสาธารณปูโภค และเสริมการผลิต 
1.3.1 เชื้อเพลิง 

(1) ก๊าซปโิตรเลียมเหลว (LPG) 
กิจกรรมการผลิตของโครงการใช้เชื้อเพลิงก๊าซปิโตรเลียมเหลว  (LPG) ซึ่งสั่งซื้อจากบริษัท  เอสโซ่  

(ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) สำหรับใช้เป็นเชื้อเพลิงในกระบวนการอุ่นเบ้าหลอมและการอบลูกบด ในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2566 มีปริมาณการใช้งาน รวม 1,751,324 กิโลกรัม คิดเป็น 291,887.33 กิโลกรัม/เดือน ปริมาณการใช้
เชื้อเพลิง แสดงดังตารางที่ 1.3-1 

(2) น้ำมันดีเซล 
น้ำมันดีเซลจะถูกนำมาใช้ในเครื่องปั่นไฟสำรอง กรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินจากไฟฟ้าขัดข้องและใช้สำหรับ 

รถยก (Forklift) และรถตึก (Loader) โดยสั่งซื้อจาก บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) ในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2566 มีปริมาณการใช้งานรวม 12,262 ลิตร คิดเป็น 2,043.67 ลิตร/เดือน ปริมาณการใช้เชื้อเพลิง แสดงดัง
ตารางที่ 1.3-1 

ตารางที่ 1.3-1 ปริมาณการใช้เชื้อเพลิง 

เดือน 
ปริมาณการใช้เชื้อเพลิง 

ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (กิโลกรัม) น้ำมันดีเซล (ลิตร) 
มกราคม 2566 220,091 1,789 

กุมภาพันธ์ 2566 341,013 1,882 
มีนาคม 2566 339,076 2,284 
เมษายน 2566 341,905 2,239 

พฤษภาคม 2566 283,312 2,296 
มิถุนายน 2566 225,927 1,772 

รวม 1,751,324 12,262 

ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, มิถุนายน 2566 
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1.3.2 ระบบไฟฟ้า 
 พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ในโครงการรับมาจากสถานีไฟฟ้าย่อยหินกอง ของการไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย 

(EGATT) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 มีปริมาณการใช้ไฟฟ้ารวม 34,303,200 หน่วย คิดเป็น 5,717,200
หน่วย/เดือน ปริมาณการใช้ไฟฟ้า แสดงดังตารางที่ 1.3-2 กรณีที่ระบบจ่ายไฟของการไฟฟ้าขัดข้อง โครงการมีเครื่องกำเนิด
ไฟฟ้าสำรองทำงานโดยใช้เชื้อเพลิงน้ำมันดีเซล 

 

ตารางที่ 1.3-2 ปริมาณการใช้ไฟฟ้า 
เดือน ปริมาณการใช้ไฟฟ้า (หน่วย) 

มกราคม 2566 4,392,800 

กุมภาพันธ์ 2566 6,635,600 

มีนาคม 2566 6,759,200 

เมษายน 2566 6,621,200 

พฤษภาคม 2566 5,466,000 

มิถุนายน 2566 4,428,400 

รวม 34,303,200 

ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, มิถุนายน 2566 

 
1.3.3 การใช้น้ำ 
  แหล่งน้ำใช้ของโครงการ คือ น้ำประปาจากการประปาส่วนภูมิภาคหนองแค นำมากักเก็บในถังคอนกรีต และ

หอถังสูง ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 มีปริมาณการใช้น้ำประปารวม 34,303,200 ลูกบาศก์เมตร คิดเป็น   
8,598,666.66.ลูกบาศก์เมตร/เดือน ปริมาณการใช้น้ำประปา แสดงดังตารางที่ 1.3-3 

 

ตารางที่ 1.3-3 ปริมาณการใช้น้ำ 
เดือน ปริมาณการใช้น้ำ (ลบ.ม.) 

มกราคม 2566 7,262,000 

กุมภาพันธ์ 2566 6,354,000 

มีนาคม 2566 8,330,000 

เมษายน 2566 8,952,000 

พฤษภาคม 2566 9,614,000 

มิถุนายน 2566 11,080,000 

รวม 51,592,000 
ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, มิถุนายน 2566 
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1.4  มลพิษและการควบคุม 
 กระบวนการผลิตของโครงการก่อให้เกิดมลพิษหลัก แบ่งได้เปน็ 4 ประเภท คือ มลพิษทางอากาศ มลพิษทางเสียง 
กากของเสีย และมลพิษทางน้ำ ซึ่งมีแหล่งกำเนิด และการจัดการมลพิษดังนี้ 

1.4.1 มลพิษทางอากาศ และการควบคุม 

แหล่ งกำเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากขั้นตอนการหลอมเหล็ก  หน่ วยเตรียมทราย  
การรื้อชิ้นงานออกจากแบบแม่พิมพ์  และหน่วยปรับปรุงทราย เป็นหลัก โดยโครงการได้ติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง  
(Bag House) จำนวน 10 ชุด และระบบดักไอน้ำมัน จำนวน 4 ชุด เพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศจากกิจกรรมการผลิตในขั้นตอน
ต่างๆ (ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองอีก 3 ชุด/ระบบดักฝุ่นแบบ Wet Scrubber จำนวน 1 ชุด และระบบดักไอน้ำมัน จำนวน 3 ชุด 
ยังไม่ได้ทำการติดตั้ง เนื่องจากยังไม่ได้ก่อสร้างโครงการส่วนขยาย 3) 

1.4.2 เสียง 

กิจกรรมการผลิตที่ก่อให้เกิดเสียงดัง คือ กิจกรรมการหลอม การปั้นแบบทราย การคัดแยกขนาดชิ้นงาน และ
การอบชุบชิ้นงาน ซึ่งทางโรงงานมีการลดระดับเสียงโดยก่อสร้างห้องครอบพร้อมติดตั้งวัสดุดูดซับเพื่อป้องกันเสียงที่ทางผ่าน 
นอกจากนี้ยังมีการป้องกันที่ตัวบุคคล โดยให้พนักงานสวมใส่ที่ครอบหู ที่อุดหูก่อนเข้าทำงาน และบริเวณแหล่งกำเนิดเสียงดังจะ
ควบคุมให้พนักงานทำงานตามระยะเวลาที่กฎหมายกำหนด พร้อมทั้งการหมุนเวียนไปพักในห้องควบคุมเสียงเป็นระยะๆ เพื่อลด
ผลกระทบด้านเสียงต่อระบบการได้ยิน 

1.4.3 การจัดการกากของเสีย 

ขยะมูลฝอยและกากของเสียที่ เกิดจากโรงงาน  แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก ได้แก่ มูลฝอย/ของเสีย 
จากพนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต มูลฝอยและกากของเสียที่เกิดขึ้นจะถูกนำไปรวบรวมไว้ยังอาคารจัดเก็บขยะ  
การจัดการกากของเสียที่เกิดจากโครงการ ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 แสดงดังตารางที่ 1.4-1 

1.4.4 มลพิษทางน้ำและการควบคุม 

น้ำเสียของโครงการที่เกิดขึ้นส่วนใหญ่เป็นน้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน (ห้องอาหาร ห้องน้ำ และ
ห้องส้วม) และน้ำเสียจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศด้วย Wet Scrubber การจัดการน้ำเสีย โดยน้ำเสียจากห้องอาหารจะ
รวบรวมเข้าสู่ระบบดักไขมันและระบบถังเกรอะ (SATs) น้ำทิ้งเมื่อผ่านการบำบัดแล้วจะรวบรวมในบ่อพักน้ำขนาด 600 
ลูกบาศก์เมตร (Ball Ascast) และ 45 ลูกบาศก์เมตร (VRM) เพื่อรอการนำกลับมาใช้ในการรดน้ำพื้นที่สีเขียวโดยไม่ต้อง
ระบายออกนอกโรงงาน 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) ระยะดำเนินการ บริษัท มากอตโต จำกดั 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด             หนา้ 1-13 

ตารางที่ 1.4-1  ประเภท ปริมาณ และการจัดการกากของเสีย ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 
ประเภท ปริมาณ (ตัน) การจัดการ 

1. ของเสียจากพนักงาน   

- ขยะมูลฝอยท่ัวไป 59.08 เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
ซ่ึงเป็นหน่วยงานท่ี ได้รับอนุญาตรับไปฝั งกลบตามหลัก
สุขาภิบาล 

- ขยะอันตราย เช่น หลอดไฟ, แบตเตอรี่ - เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตรับไปฝัง
กลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำ ให้เป็นก้อน
แข็งแล้ว 

2. ของเสียจากการผลิต   
2.1 ของเสียอันตราย   
- น้ำมันใช้แล้ว 3.54 เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้โรงงานอุดรไลท์ออยจำกัด ซ่ึงเป็น

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปใช้
ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 

- ผ้าปนเปื้อนน้ำมัน 4.95 เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต รับไปทำ
เชื้อเพลิงผสม 

- น้ำเสียจากระบบ Wet Scrubber - สูบจากบ่อพักในระบบบำบัดมลพิษทางอากาศโครงการส่วน
ขยาย 3 เพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม โดยปัจจุบันยังไม่น้ำเสียในส่วนน้ีเกิดขึ้น 
เนื่องจากยังไม่มีการก่อสร้างโครงการส่วนขยาย 3 

- ถุงกรองจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 4.79 เก็บในอาคารเก็บเพ่ือรวบรวมเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงาน รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำ
การปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็งแล้ว 

2.2 ของเสียไม่อันตราย   
- กระดาษ 2.97 เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้บริษัท หจก. ป. ประวิทย์ รุ่งเรือง 

รับ ไปคัดแยกประเภทเพื่ อจำหน่ายต่อ  และบริษัท  เบต
เตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (ขยะท่ัวไป) รับไปฝังกลบตามหลัก
สุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่าน้ัน ซ่ึงเป็นหน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- อิฐทนไฟ (Lining) - เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้บริษัท เอ็ม อาร์ เซ็พพาเรเตอร์ 
จำกัด นำ กลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ ซ่ึงเป็นหน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

- ฝุ่นจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 6,107.36 เก็บในอาคารเพื่ อรวบรวมให้ห น่วยงาน ท่ี ได้รับอนุญาต 
จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท  ปูนซิเมนต์ไทย  
(แก่งคอย) จำกัด และบริษัท  ปูนซิเมนต์ไทย  (ท่าหลวง) จำกัด 
โรงงานท่าหลวง รับไปเป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 
บริษัท เอ็ม อาร์ เซ็พพาเรเตอร์ จำกัด รับไปนำ กลับมาใช้
ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 

ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, ธันวาคม 2565
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ประเภท ปริมาณ (ตัน) การจัดการ 

2.2 ของเสียไม่อันตราย   
- ทรายเสื่อมสภาพ - เก็บในพื้ท่ีเก็บฝุ่นและทรายเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยปัจจุบันไม่มีทราย
เสื่อมสภาพเกิดขึ้น เน่ืองจากยังไม่มีการก่อสร้างโครงการส่วน
ขยาย 3 

- แม่พิมพ์แบบเหล็กท่ีเสื่อมสภาพ (Disa) - เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมและนำกลับมาหลอมใหม่  โดย
ปัจจุบันไม่มีแม่พิมพ์แบบเหล็กท่ีเสื่อมสภาพ (Disa) เกิดขึ้น 
เนื่องจากยังไม่มีการก่อสร้างโครงการส่วนขยาย 3 

- ไม้/พลาสติก 52.62 / 0.31 เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงาน เช่น หจก. ป. ประวิทย์ รุ่งเรือง รับไปคัดแยกประเภท
เพื่อจำหน่ายต่อ 

- Slag 1,075.96 เก็บในอาคารเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก  
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท เอ็ม อาร์ เซ็พพาเรเตอร์ 
จำกัด และบริษัท อีสซันเวสด์ จำกัด  รับไปนำกลับมาใช้
ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 

ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด, มิถุนายน 2566 

1.5  การบริหารโครงการ 
 โครงการปัจจุบันมีจำนวนพนักงานรวมทั้งสิ้น 423 คน (ข้อมูล ณ เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2566) โดยพนักงานที่มี
ภูมิลำเนาในพื้นที่ใกล้เคียงโครงการ จำนวน 219 คน คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 51.77 ของพนักงานทั้งหมดที่ทำงานในโครงการ 
สำหรับช่วงเวลาการทำงานสำหรับพนักงาน มีรายละเอียดดังนี้  

-  ฝ่ายสำนักงาน ปฏิบัติงานวันจันทร์-ศุกร ์ เวลา 08.00-17.00 น. 
- ฝ่ายผลิต  ปฏิบัติงานวันจันทร์-อาทิตย์ แบ่งเป็น 3 กะ คือ     

 1) กะเช้า เวลา 08.00-16.00 น. 
 2) กะบ่าย เวลา 16.00-24.00 น. 
 3) กะดึก เวลา 24.00-08.00 น. 
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1.6  การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
 การดำเนินงานโครงการกิจกรรมการผลิตพ้ืนที่อาคารผลิต 1-3 พื้นที่ 58.2 ไร่ ภายหลังมีการเปลี่ยนแปลงโดย
ขยายกำลังการผลิตจะเพ่ิมพ้ืนที่โครงการขึ้นอีก 63.7 ไร่ รวมพ้ืนที่โครงการทั้งสิ้น 121.9 ไร่ รายละเอียดแสดงดังนี้ 

1) พื้นที่การผลิตอาคาร 1-3 (58.2 ไร่) ประกอบด้วย 
(1) อาคารสำนักงาน ในพ้ืนที่โรงงานมีอาคารสำนักงาน จำนวน 2 หลัง ขนาดพ้ืนที่รวม 1 ,080 

ตารางเมตร 
(2) อาคารผลิต 1 ขนาดพ้ืนที่ใช้สอย 5,047 ตารางเมตร มีสายการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก 1 

สายการผลิต (Ascast 1) และสายการผลิตการอบชุบชิ้นงาน (Heat Treatment Process) 1 
สายการผลิต (HT-1) ภายในอาคารประกอบด้วย ส่วนเตรียมทราย ส่วนปั้นแบบหล่อ ส่วนเตรียม
เศษเหล็ก ส่วนหลอมเหล็ก ส่วนเทน้ำเหล็ก ส่วนรื้อแบบทราย ส่วนแยกชิ้นงานจากการหล่อ 
ส่วนคัดแยกชิ้นงาน และส่วนจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 

(3) อาคารผลิต 2 ขนาดพ้ืนที่ ใช้สอย 1 ,056 ตารางเมตร มีสายการผลิตการอบชุบชิ้นงาน  
(Heat Treatment Process) 1 สายการผลิต (HT-2) 

(4) อาคารผลิต 3 ขนาดพ้ืนที่ใช้สอย 11,140 ตารางเมตร มีสายการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก 2 
สายการผลิต (Ascast 2 และ 3 ) และสายการผลิตการอบชุบชิ้นงาน 5 สายการผลิต  
(HT-3 , HT-4, HT-5, HT-6 และ  HT-7) โด ย  Ascast 1  และ  2 มี ก ารด ำ เนิ น งาน แล ะ
สายการผลิตที่เหมือนกันโดยใช้แม่พิมพ์แบบทราย สำหรับ Ascast 3 ใช้แม่พิมพ์เหล็กแทน
แม่พิมพ์แบบทรายและเครื่องจักรบางตัวจะถูกควบคุมด้วยหุ่นยนต์และคอมพิวเตอร์ ดังนั้นใน
พ้ืนที่ส่วน Ascast 3 จะประกอบด้วยส่วนทำไส้แบบทรายอัตโนมัติ ส่วนซ่อมแบบแม่พิมพ์เหล็ก 
ส่วนปรับปรุงทราย ส่วนเตรียมเศษเหล็ก ส่วนหลอมเหล็ก ส่วนเทน้ำเหล็ก ส่วนรื้อแบบทราย 
ส่วนแยกชิ้นงาน และส่วนจัดเก็บผลิตภัณฑ์ ซึ่งอาคารผลิต 3 ปัจจุบันยังไม่มีการดำเนินการ
ก่อสร้าง 

(5) ส่วนสนับสนุน ประกอบด้วยอาคารเก็บทราย/ไซโลทราย พื้นที่เก็บวัตถุดิบ พื้นที่เก็บลูกบด พื้นที่
กองเก็บ Scrap ลานจัดส่งผลิตภัณฑ์ อาคารพัสดุ เครื่องชั่งน้ำหนัก อาคารซ่อมบำรุง หอระบาย
ความร้อน Gas Plant หน่วยทดสอบผลิตภัณฑ์ ถังเก็บน้ำและหอถังสูง โรงอาหาร โรงจอดรถ 
โรงเก็บขยะและกากของเสีย ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ป้อมยาม สถานีไฟฟฟ้าย่อย พ้ืนที่
รวม 29,019 ตารางเมตร 

(6) ถนนและคูน้ำ ในการออกแบบโครงการได้จัดให้มีแนวคูน้ำขนานไปตามแนวถนนหลักล้อมรอบ
โรงงาน เพ่ือใช้เป็นแนวป้องกันน้ำท่วมและยังเป็นบ่อหน่วงน้ำฝนร่วมด้วย พ้ืนที่ถนน/รางระบาย
น้ำ รวม 26,508 ตารางเมตร คูน้ำรอบโรงงาน พื้นที่รวม 3,120 ตารางเมตร สำหรับบ่อพักน้ำท้ิง
สุดท้าย จำนวน 1 บ่อ มีพ้ืนที่ประมาณ 240 ตารางเมตร ความลึกเฉลี่ย 2.5 เมตร ขนาดความจุ
ประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร 
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(7) พ้ืนที่สีเขียว ปัจจุบันประมาณ 15,590 ตารางเมตร หรือคิดเป็นร้อยละ 16.8 ของพ้ืนที่ 
2) พื้นที่ส่วนขยาย (63.7 ไร่) 

(1) อาคารผลิต 4 ขนาดพ้ืนที่ใช้สอยประมาณ 14 ,460 ตารางเมตร มีสายการผลิตหลอมและหล่อ
เหล็ก 1 สายการผลิต ภายในอาคารประกอบด้วย ส่วนเตรียมทราย ส่วนปั้นแบบหล่อ  ส่วน
เตรียมเศษเหล็ก ส่วนเตาหลอม 2 ชุด ส่วนเทน้ำเหล็ก ส่วนรื้อแบบทราย ส่วนแยกชิ้นงานจาก
การหล่อ ส่วนตกแต่งชิ้นงาน และส่วนตรวจสอบผลิตภัณฑ์ 

(2) ส่วนสนับสนุน ประกอบด้วยไซโลเก็บทราย พ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ พ้ืนที่กองเก็บ Scrap ลานจัดส่ง
ผลิตภัณฑ์ อาคารพัสดุ อาคารซ่อมบำรุง หอระบายความร้อน Gas Plant ถังเก็บน้ำและหอถัง
สูง โรงเก็บขยะและกากของเสีย ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ สถานีไฟฟ้าย่อย พ้ืนที่รวม 
28,485 ตารางเมตร 

(3) ถนนและคูน้ำ ในการออกแบบโครงการได้จัดให้มีแนวคูน้ำขนานไปตามแนวถนนหลักล้อมรอบ
โรงงาน และได้เพ่ิมแนวคูน้ำเป็น 2 ชั้น เพ่ือใช้เป็นแนวป้องกันน้ำท่วมและยังเป็นบ่อหน่วงน้ำฝน
ร่วมด้วย พ้ืนที่ถนน/รางระบายน้ำ รวม 9,500 ตารางเมตร คูน้ำรอบโรงงาน พ้ืนที่รวม 16,500 
ตารางเมตร  

(4) พ้ืนที่สีเขียว ส่วนขยาย 4 มีพ้ืนที่ประมาณ 33,000 ตารางเมตร หรือคิดเป็นร้อยละ 32.4 ของ
พ้ืนที่ส่วนขยาย 

 สำหรับพ้ืนที่สีเขียวภายในโครงการได้จัดให้มีอยู่โดยรอบ โดยเฉพราะบริเวณริมรั้วโรงงาน และทำการปลูกไม้
ยืนต้น เช่น ต้นอโศกอินเดีย หรือต้นสน เพ่ือเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) และยังช่วยป้องกันเสียงดังและฝุ่นละออง
ที่อาจส่งผลกระทบต่อชุมชนข้างเคียง นอกจากนี้ภายในพื้นที่โครงการมีการปลูกหญ้าคลุมดินไม้พุ่มเตี้ย/ไม้ประดับ เช่น 
เข็ม แก้ว เป็นต้น ภายหลังขยายการผลิตแล้วจะมีพ้ืนที่สีเขียวรวม 48 ,590 ตารางเมตร หรือคิดเป็น 24.95 ของพ้ืน
ทั้งหมด การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการแสดงดังรูปที่ 1.6-1  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) ระยะดำเนินการ บริษัท มากอตโต จำกดั 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด                     หน้า 1-17 

 

 

  
 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

  
ที่มา : บริษัทมากอตโต จำกัด, 2553 

รูปที่ 1.6-1 การใช้ประโยชน์พืน้ที่โครงการ 
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